
Gestaltung von Spindel-Lager-
Systemen
Datum: 16. September 2026
Ort: Aachen

Kursgebühr

895,00 €

Informationen zu Rabatten oder
abweichenden Preisen entnehmen Sie bitte
der Anmeldeseite der Veranstaltung.

Bei Stornierung bis zu einer Woche vor der
Veranstaltung werden 100,- € berechnet.
Ansonsten wird die volle Gebühr in
Rechnung gestellt.

Veranstaltungsort

Manfred-Weck-Haus
Steinbachstraße 19
52074 Aachen

Zur Anmeldung

Zuverlässige Spindelsysteme: Von der Komponentenauswahl bis zur Abnahme

Steigende Produktivitäts- und Qualitätsanforderungen in der metallverarbeitenden Industrie führen zu immer höheren
Ansprüchen an die Leistungsfähigkeit und Genauigkeit von Werkzeugmaschinen und deren Komponenten. Daraus ergibt
sich ein stetiger Entwicklungsdruck für Hauptspindeln als Gesamtsystem und deren Einzelteile wie etwa Spindellager. Für
eine genaue und leistungsfähige Produktionsmaschine sind qualitative und gut ausgelegte Wälzlager entscheidend.
Konstrukteure sehen sich dabei mit Fragestellungen zur optimalen Lagerauswahl, Vorspannung, Anordnung, Abdichtung
und der Schmierung konfrontiert.

Um diese Herausforderung zu meistern, bieten Experten des Werkzeugmaschinenlabors WZL der RWTH Aachen im
Bereich der Spindeltechnik einen maßgeschneiderten Intensivkurs an. Das eintägige Seminar richtet sich an Techniker,
Konstrukteure und Entwickler von Hauptspindeln in Werkzeugmaschinen, Elektromotoren und anderen
Hochdrehzahlanwendungen. Der Kurs fokussiert sich hierbei auf die Anwendung in der Werkzeugspindel und gliedert sich
in die folgenden thematischen Schwerpunkte: Zunächst werden die Grundlagen der Wälzlagertechnik vermittelt,
einschließlich Bauformen, Eigenschaften sowie fachgerechter Montage- und Demontageverfahren und unterschiedlicher
Lageranordnungen. Darauf aufbauend behandelt das Seminar Schmierungs- und Abdichtungskonzepte, deren Auswahl
und Einsatzgebiete. Ein weiterer Schwerpunkt liegt auf Wälzlagern für schnelldrehende Anwendungen, wobei Toleranzen,
Lagerspiel, Steifigkeit und Betriebsverhalten betrachtet werden. Ergänzend werden statische, dynamische und thermische
Eigenschaften von Spindelsystemen analysiert, praxisnah erläutert und messtechnisch untersucht. Abschließend
thematisiert der Kurs das Betriebswuchten von Motorspindeln, typische Fehlerquellen sowie konstruktive Empfehlungen
für einen dauerhaft präzisen und stabilen Betrieb.

Ihr Nutzen: Sie verlassen das Seminar nicht nur mit einem vertieften Verständnis der Wälzlagertechnik, sondern mit direkt
anwendbarem Know-how für die Praxis. Sie lernen, Lagerbauformen, Schmierung, Abdichtung und Anstellung gezielt auf
Ihre Anwendung abzustimmen, das Betriebsverhalten Ihrer Spindelsysteme fundiert zu bewerten und messtechnische
Ergebnisse sicher zu interpretieren. Damit sind Sie in der Lage, Auslegungen anforderungsgerecht vorzunehmen, Risiken
frühzeitig zu erkennen und die Leistungsfähigkeit Ihrer Werkzeugmaschinen nachhaltig zu steigern. Investieren Sie einen
Seminartag in fundiertes Praxiswissen – für langlebige Spindeln, stabile Prozesse und maximale Präzision im täglichen
Einsatz.
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Zielgruppe

Macher

Personen mit operativen Aufgaben zur direkten Umsetzung, Steuerung und Sicherstellung von Produktions- und

Wertschöpfungsprozessen

z.B.: Fachkräfte Produktion, Maschinen- und Anlagenbediener:innen, Meister:innen, Werkstattleitung, Automatisierungs- &
Messtechniker:innen

Themenfelder

Werkzeugmaschinen
Wälzlagertechnik
Schmierung und Abdichtung
Hochpräzisionsfertigung

Ansprechpartner:in

WZLforum gGmbH

Telefon: +49 (0)241 / 80-23614
E-Mail: info@wzlforum.rwth-aachen.de

Agenda

16.09.2026

Zeit Programmpunkte
09:00–09:15 Begrüßung und Einführung

09:15–10:00 Grundlagen der Wälzlagertechnik

10:00–10:30 Grundlagen zur Schmierung und Abdichtung von Wälzlagern

10:30–10:45 Kaffeepause

10:45–11:30 Wälzlager für schnelldrehende Anwendungen

11:30–12:15 Besichtigung der Maschinenhalle

12:15–13:30 Gemeinsames Mittagessen (Restaurant BLVD30 um 12:30 Uhr)

13:30–14:30 Statisches, dynamisches und thermisches Betriebsverhalten von Spindelsystemen

14:30–15:30 Messtechnische Untersuchung von Wellen-Lager-Systemen

15:30–15:45 Kaffeepause

15:45–16:30 Betriebswuchten von Motorspindeln

16:30–16:45 Abschlussdiskussion und Verabschiedung
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