PRODUKTION UND PROZESSE: RESSOURCENEFFIZIENZ

Auslegungsprogramm konfiguriert gesamtes Kiihlschmierstoff-Zufuhrsystem

Optimierte KSS-Versorgung senkt
Herstellkosten bis zu 16 Prozent

Mit dem neuen ,,Design Tool Machining Applications* haben
Betreiber von Werkzeugmaschinen nun Zugriff auf ein leis-
tungsfihiges Auslegungsprogramm fiir alle Komponenten der
Kiihlschmierstoff-Versorgung — und kdnnen durch deren Opti-
mierung bis zu 16 % der Herstellkosten einsparen.

Kihlschmierstoff-Pumpen von Grundfos sind

in der Werkzeugmaschinenindustrie vielfach

Standard. Einer der Hauptgriinde dafiir ist

sicherlich, dass es bei diesem Herstelier

sprichwirtlich alles aus einer Hand gibt: Der

ganze Prozess rund um den Kilhlschmier-
stoff-Kreislauf wird von Grundfos-Pumpen

abgedeckt — das reicht von der Bestiickung
einer Einzelmaschine bis hin zur zentralen

KSS-Aufbereitung und umfasst neben der
Versorgung mit gefiltertem Kithlschmierstoff
{,sauberer’ Teil des K5S-Kreislaufs} auch das
Riickftrdern zum Filter (schmutziger' Teil des
KSS-Kreislaufs).

Mit dem neuen ,,Design Tool Machining Appli-
cations® ist es nun mbglich, Pumpen und das
gesamte Kiihlschmierstoff-Zufuhrsystem
leistungsmiBig und regelungstechnisch
optimal aufeinander abzustimmen und den
spezifischen Anforderungen jeder Anlage an-
zupassen,

Pumpen zur Versorgung von zerspanenden
Bearbeitungsmaschinen mit dem erforder-
lichen Kiihlschmierstoff sind haufig hinsicht-
lich ihrer Leistungsdaten {Durchfiussmenge,
Druck) flir die jeweilige Anwendung unter-
oder wesentlich liberdimensioniert. Sie for-
dern deshalb nicht im optimalen Betriebs-
punkt, arbeiten also fiir den Betreiber unwirt-
schaftlich.

Hinzu kommt: Die Strecke zwischen der Bear-
beitungsstelle und der Pumpe ist filr viele Be-
treiber eine ,,Blackbox®, deren Einfllisse bis-
her nur schwer erfassbar waren, Einerseits ist
hiufig unbekannt, welche Menge an Kiihl-
schmierstoff fiir eine bestimmte Bearbei-
tungsaufgabe tiberhaupt bendtigt wird. An-
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Mit einem der weltweit breitesten und ausgereiftesien Programme an Pumpen und.SysFemen fiir die
Werkzeugmaschinenbranche ist Grundfos auf dem Marldt. Die jingste Ent_wwklung ist ein Auslegungs-
programm, das hilft, Energie- und Kithischmierkosten erheblich zu reduzleren ailder: Grundfos

dererseits fehtt die Kenntnis, mit welchen
Leistungsdaten der Pumpe eine gewilinschte
Menge an Kuhlschmierstoff effizient und
wirtschaftlich der Bearbeitung zugefiihrt wer-
den kann.

Um hier Abhilfe zu schaffen, hat Grundfos ge-
meinsam mit Produktionstechnik-Spezialis-
ten der Grindaix GmbH, einer Ausgriindung
der RWTH Aachen, ein Auslegungswerkzeug
entwickelt. Per Design Tool kdnnen Anwender

das gesamte Zufuhrsystem konfigurieren
und eine optimale Pumpe filr einen definier-
ten Bearbeitungsprozess auswahlen.

Das Tool offeriert dem Anwender nach der De-
finition der Bearbeitungsaufgabe geeignete
Einsatzbedingungen des Kilhlschmierstoffs
(Volumenstrom, Austrittsgeschwindigkeit).
Fiir verschiedenste Formen an Kilhldilsen
wird anschliefiend der Druckvertust liber die
eingesetzten Dlisen berechnet. Durch die

Konfiguration der gesamten Zufuhrleitung
zwischen der Pumpe und den Austrittsdiisen
- vorliegende Rohr- und Schlauchabschnitte
sowie sdmtliche Einbauten wie beispielswei-
se die Ventile — generiert das Tool daraus
automatisch den optimalen Betriebspunkt
der Pumpe (Durchflussmenge und Druck be-
ziehungsweise Forderhhe),

Drehzahlregelung fiir wechselnde
Anforderungen

Auf dieser Basis schldgt das Design Tool dann
unter Berlicksichtigung der Investitions- und
der Energieverbrauchskosten aus dem Pum-
penprogramm von Grundfos die Pumpenkon-
figuration mit den geringsten Betriebskosten
vOr.

Bei varilerenden Bearbeitungsaufgaben oder
wechselnden Anforderungen an die Kiiht-
schmierstoffzufuhr auf einer Bearbeitungs-
maschine kinnen auch mehrere Betriebs-
punkie berechnet und beriicksichtigt wer-
den. Somit bietet sich mit dem Design Tool
auch erstmals eine Maglichkeit zu bewerten,
ab eine freguenzgesteuerte regelbare Pumpe
die sinnvollere Losung ist. Diese Pumpen
sind zwar in der Investition teurer, bieten
aber durch die Anpassungsmiglichkeit an
unterschiedliche Leistungsbedarfe ein er-
hebliches Energieeinsparpotenzial.

Das Auslegungswerkzeug bietet dem Anwen-
der also eine ganze Reihe von bisher nicht
verfligbaren Vorteile: Von der Auswahl einer
optimalen Pumpe fiir eine definierte Anwen-
dung iiber die Beurteilung, ob die aktuell ein-
gesetzten Bedingungen und Komponenten
fir den Prozess geeignet sind, bis zur Opti-
mierung des Systems hinsichtlich Diisen,
Rohrsystemen und Pumpen mit der Berech-
nung des Einsparpotenzials. Kann die bend-
tigte Kithlschmierstoffmenge mit diesem Tool
reduziert werden, ergeben sich auch weitere
Kosteneinsparungspotenziale beispielswei-
se in der KSS-Instandhaltung, Aufbereitungs-
oder Filtrationstechnik sowie Absaugtech-
nologie und Entsergung.

Das Design Tool erméglicht mit geringstem
Aufwand eine fachgerechte und optimale
Konfiguration des Kiihlschmierstoff-Zufuhr-
systems. Das in der Praxis vieler Beratungs-
gespréche bewihrte Tool steht seit Jahresbe-
ginn 2014 zur kostenfreien Nutzung im Inter-
net zur Verfligung,

Grindaix bietet als zertifizierter Berater der
Demea (Deutsche Material Effizienzagentur)
Betreibern von Werkzeugmaschinen eine Effi-
zienzberatung an; bis zu 67 % der Beratungs-
kosten sind férderfihig, Dabei setzt Grindaix

das Design Tool ein; in enger Kooperation mit
Grundfos erhiit der Auftraggeber von Grin-
daix einen konkreten, auf die Anwendung an-
gepassten Einsparpotenzial-Bericht.

Fazit: Durch die prozessspezifisch angepass-
te Auswahl der Pumpe sowie eine effiziente
Gestaltung der gesamten Kilhischmierstoff-
Versorgung mit Hilfe des Design Tools spart
der Betreiber einer Werkzeugmaschine we-
sentliche Energie- und Kiihlschmierstoffkos-
tenanteile ein. Dieser Effekt und die bereits
beschiiebenen, daraus resultierenden Se-
kundéreffekte kénnen zu einer Reduktion der
Herstellkosten von bis zu 16% fiihren.

Dieses Werkzeug passt ideal zur weltweiten
»Energy Movement“-Bewegung der Grund-
fos-Gruppe. Ziel dieser Initiative (,Meet the
energy challenge: Now!") ist es, (iber die im-
mensen Einsparpotenziale moderner Pum-
pentechnik aufzukldren. Tatsache ist, dass
die meisten der installierten Pumpen groRer
als erforderlich sind. Dazu kommt, dass ein

GroBteil der Pumpenmotoren ineffizient ist
und unabhéngig vom tatsdchlichen Bedarf
auf Hochtouren [guft. Kurz: Falsche Pumpen-
dimensionierungen und nicht angepasste
Motordrehzahlen sorgen tiglich weltweit fiir
eine massive Energievergeudung. Mit der
»Energy Movement“-Bewegung weist Grund-
fos aktiv auf diesen Missstand hin. Und mit
dem ,,Design Tool Machining Applications®
bietet das Unternehmen fiir die Werkzeug-
maschinen-Branche eine praxishbewahrte
Problemlésung an.

B Dr.-Ing. Dirk Friedrich
Geschiftsflihrer Grindaix, Aachen

Bastian Maier
Geschaftsfiihrer Grindaix, Aachen

Dipt.-Ing. Ingo Landwehr
Leiter Produktmanagement Industrie,
Grundfos, Erkrath

Chance fiir Produktionsbetriebe

: Dle Produk’nonstechmk hat I.

< cen verarbeltet als.in 250"Mril|onen Jahren: entstehen konnt ]
Energ:e als: Ressource gememt sondern auch Wasser Maten 5]
- .""Hllfsstoffe D[e smnvolle Etabllerun el'hér,,Ressource_ne |2|en _
stellt somit eme zentrale unternehmensche Chance dar.’ Doch W|e geht man beifri Vi
melden von Ressourcenverschwendung in produzzerenden 'Untemehmen -srnnvo[l'un

. praxnsgerecht vor?

- H:erauf g|bt die Tagung ,,Ressourceneff‘mente Preduktionstechmk“ Anwen‘dern und L
. lleferern Antworten Dle Referenten vermltteln W|e Verschwendungen von Ressourcen .

in der Produktmnstechmk techmsch und okonomlsch smnvoilvermzeden Welr ki ]
: ._:'nen Oberdies erhaEten dle Te;lnehmer umsetzbare Informatlonen zu Emsparpotenzna- :

len’ aus Sichtder 1ndustne[len Prax;s -

Fachtagung Ressourcenefﬂzuente Produktlonstechmk 9 b|
: ;"gress Aachen emelnltlatwe an derRW'FH Aachen -

_Weltere Informatfonen unt

Grundfoé Design Tool

Ww‘w.’re;b:}]?__i:é"—efﬁcié_r_iéyfi:d _

Und damit st nicht nur

_Produktlonstechm

Durch die prozessspezi:
fi sch angepasste Auswahl
der Pumpe sowie einer ef-
fizienten Gestaltimg der )
gesamten Kihlschrmigs-
stoff- -Versorgung mit Hllfe
deg ,,Des:gn Tools* redu- -
ziert dér Betreiber eifier ~-
"~ Werkzeugmaschine bis'zi
60 % der Energie-und : : |
Kithlschmierstoffkosten. .
Das Grundfos-Tool wird ™"
auf der Tagung-,,Ressoiir-
ceneffiziente Produktions-
technik” vorgestellf - ...

Industrieanzeiger Nr. 1/2012 37






